机床维修与调试的实训项目招标文件
1、 项目询价明细
注：采购明细表中出现的具体品牌型号仅供参考，不作硬性规定；供应商所投产品的主要技术参数、性能不得低于参考品牌型号；参考品牌型号的主要技术参数将作为本项目验收标准。
标段一：数控装调实训车床及附件（预算10万）
	序号
	品名
	数量
	主要技术参数规格
	功能用途要求

	1
	数控装调实训车床（斜床身）
	4
	1、 床身上最大工件回转直径不小于100mm；刀架上最大工件回转直径不小于100mm；最大工件长度不小于110mm；主轴锥孔为直孔；尾架套筒最大行程不小于38mm；刀架形式为排刀；  滚珠丝杆为SUF1604；滚珠丝杆轴承为7200C/6200；线性导轨为HTSD-LG15SAA；联轴器为刚性联轴节；定位精度满足横向0.01mm，纵向0.01mm；重复定位精度满足横向0.005mm， 纵向0.005mm。
2、床身结构为整体式斜床身；床身倾角为60°。    
3、机床尺寸范围：750×350×550mm至1000×500×800mm。

4、机床重量大约150kg至250kg。

5、使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	可在实训区无吊装设备的情况下轻松装调。

	2
	装调工具
	4
	1、主要有装调工具橡皮锤、十字一字起、卡簧钳、开口扳手、丝攻、油石、内六角扳手、活动扳手、机油壶、月牙扳手、平搞手、棘轮扳手（攻丝）、工作台、主轴芯棒（车床）、主轴顶尖（车床）、芯棒（车床）、校平衡工具（车床）、跨板、装配支架（车床）、摇把（大）、摇把（小）、机床垫铁、把手、油脂（轴承）、铝棒料等。工具的规格数量与实训设备的实训内容保持一致，能规范完成数控车床各功能部件的拆卸与再装调和数控车床机械部分总装。
2、完整满足上述相关项目的装调需求。
3、便于拆装调整，使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	作为系统装调工具。

	3
	常用量具
	4
	1、主要由水平仪、百分表、万向表座、游标卡尺等组成。量具的规格数量与实训设备的实训内容保持一致，能规范完成数控车床各功能部件的拆卸与再装调和数控车床机械部分总装。
2、完整满足上述相关项目的测量需求。

3、便于拆装调整，使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	作为系统测量工具。

	4
	工具柜
	4
	1、 采用铁质双层亚光密纹喷塑结构，台面主要由实木台面、橡胶垫等组成。高度与机床工作台偏差不超过100mm，长宽尺寸范围为800×400mm至1000×600mm。
2、 能满足所有工量具有序摆放。
3、标示工量具及零部件摆放区域位置。

4、工具柜柜外标示柜内内容，柜内区块刻模方便摆放。

5、工具柜有耐用锁具，安全可靠。

6、使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	满足实训需要。

	5
	仿真软件
	1
	1、涵盖上述主要实训内容的拆装、调试、测量等仿真内容。

（1）拆装：分为自动拆除、自动装配、手动拆除、手动装配四个模块。

自动拆除、自动装配模式下，通过动画演示，可以从整体上清晰的了解机床拆除和装配的全过程，也可以通过旋转多方位看清机床零件拆装的次序。手动拆除、手动装配模式下，可以通过工具的选择，完美还原现实环境下机床拆装过程，拆装过程中还可以通过拆装信息的提示，如工具的正确选择、零件的正确拆装次序、以及拆装过程中的工业要求等，进一步正确的完成机床拆装。

（2）调试：分为导轨调试、丝杆调试、主轴调试三个模块。机床装配过程中，主要涉及三个方面的调试，即导轨调试、丝杆调试、主轴调试。在每一个调试模块中，需要选择所需要的工具并根据调试信息的提示完成调试工作。通过这主要的三个调试模块，学习车床上调试方法。
（3）测量：在机床的装配和调试过程中，需要通过测量工具的选择，来检测机床的装配和调试是否达到工艺要求。

（4）装配图纸：此功能模块展示本公司配套车床的2D装配图纸和各个零件图纸，以及装配工艺信息和各个零件的工艺信息。本功能模块窗口中，通过装配图纸和零件图纸的名称的选择，显示各个图纸和其工艺信息，同时方便三维拆除和装配的时候进行参照学习机床的结构、机构。
（5）装配视频：视频中，通过真正的装配工作人员的亲身教授，如同真实参观实际工厂的机床装配过程，加深学习配套车床的拆装操作，可以自主正确完成交互拆除和装配的操作全过程，也为以后工作中奠定坚实的基础。

2、能在windows系统上安装应用，并现场演示，并现场演示软件功能。

3、3D呈现。
	满足实训需要。

	备注：

1、 采购合同签订后，1个月内必须完成交货。

2、 卖方负责学校此次采购所有设备的安装与调试，设备顺利运行后交付学校。
3、卖方负责提供设备的维护与维修及升级服务。

4、卖方负责课程教师相关设备技术的免费培训不少于6人次以及后期的技术指导。


标段二：数控装调实训铣床及附件（预算10.4万）
	序号
	品名
	数量
	主要技术参数规格
	功能用途要求

	1
	数控装调实训铣床
	4
	1、X轴最大行程不小于130mm；Y轴最大行程不小于180mm；Z 轴行程最大行程不小于100mm；主轴端面至工作台面最大距离不小于100mm；工作台面积不小于150×170mm；工作台最大承重不小于100kg；滚珠丝杆为SUF1604；滚珠丝杆轴承为7200C/6200；线性导轨为HTSD-LG15SAA/HTSD-LG20SAA；联轴器为刚性联轴节；定位精度满足0.01mm；重复定位精度满足0.005mm。
2、机床尺寸范围：600×600×750mm至800×800×1000mm。
3、机床重量大约140kg至240kg。

4、使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	可在实训区无吊装设备的情况下轻松装调。

	2
	装调工具
	4
	1、主要有装调工具橡皮锤、十字一字起、卡簧钳、开口扳手、丝攻、油石、内六角扳手、活动扳手、机油壶、月牙扳手、平搞手、棘轮扳手（攻丝）、工作台、主轴芯棒（铣床）、摇把（大）、摇把（小）、机床垫铁、油脂（轴承）、铝块等。工具的规格数量与实训设备的实训内容保持一致，能规范完成数控铣床各功能部件的拆卸与再装调和数控铣床机械部分总装。
2、完整满足上述相关项目的装调需求。
3、便于拆装调整，使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	作为系统装调工具。

	3
	常用量具
	4
	1、主要由水平仪、百分表、万向表座、游标卡尺等组成。量具的规格数量与实训设备的实训内容保持一致，能规范完成数控铣床各功能部件的拆卸与再装调和数控铣床机械部分总装。

2、完整满足上述相关项目的测量需求。

3、便于拆装调整，使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	作为系统测量工具。

	4
	工具柜
	4
	1、采用铁质双层亚光密纹喷塑结构，台面主要由实木台面、橡胶垫等组成。高度与机床工作台偏差不超过100mm，长宽尺寸范围为800×400mm至1000×600mm。
2、能满足所有工量具有序摆放。
3、标示工量具及零部件摆放区域位置。

4、工具柜柜外标示柜内内容，柜内区块刻模方便摆放。

5、工具柜有耐用锁具，安全可靠。

6、使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	满足实训需要。

	5
	仿真软件
	1
	1、 涵盖上述主要实训内容的拆装、调试、测量等仿真内容。

（1）拆装：分为自动拆除、自动装配、手动拆除、手动装配四个模块。

自动拆除、自动装配模式下，通过动画演示，可以从整体上清晰的了解机床拆除和装配的全过程，也可以通过旋转多方位看清机床零件拆装的次序。

手动拆除、手动装配模式下，可以通过工具的选择，完美还原现实环境下机床拆装过程，拆装过程中还可以通过拆装信息的提示，如工具的正确选择、零件的正确拆装次序、以及拆装过程中的工业要求等，进一步正确的完成机床拆装。

（2）调试：分为导轨调试、丝杆调试、主轴调试三个模块。

机床装配过程中，主要涉及三个方面的调试，即导轨调试、丝杆调试、主轴调试。在每一个调试模块中，需要选择所需要的工具并根据调试信息的提示完成调试工作。通过这主要的三个调试模块，学习铣床上调试方法。

（3）测量：在机床的装配和调试过程中，需要通过测量工具的选择，来检测机床的装配和调试是否达到工艺要求。

（4）装配图纸：此功能模块展示本公司配套车床的2D装配图纸和各个零件图纸，以及装配工艺信息和各个零件的工艺信息。本功能模块窗口中，通过装配图纸和零件图纸的名称的选择，显示各个图纸和其工艺信息，同时方便三维拆除和装配的时候进行参照学习机床的结构、机构。

（5）装配视频：视频中，通过真正的装配工作人员的亲身教授，如同真实参观实际工厂的机床装配过程，加深学习配套铣床的拆装操作，可以自主正确完成交互拆除和装配的操作全过程，也为以后工作中奠定坚实的基础。

2、能在windows系统上安装应用，并现场演示软件功能。

3、3D呈现。
	满足实训需要。

	备注：

1、采购合同签订后，1个月内必须完成交货。

2、卖方负责学校此次采购所有设备的安装与调试，设备顺利运行后交付学校。
3、卖方负责提供设备的维护与维修及升级服务。

4、卖方负责课程教师相关设备技术的免费培训不少于6人次以及后期的技术指导。


标段三：机械装调技术综合实训考核装置及附件（预算34万）
	序号
	品名
	数量
	主要技术参数规格
	功能用途要求

	1
	实训台
	5
	1、交流电源：单相 AC 220 V±10% 50Hz；

2、工作温度：-10～50℃；工作环境湿度：≤90％无水珠凝结；

3、外形尺寸范围（长×宽×高）：1800mm×700mm×800mm至2000mm×1000mm×1000mm；
4、整机功耗：≤1.0 kVA；
5、安全保护措施：实训台桌面采用高绝缘、高强度、耐高温的高密度板。具有接地保护、漏电保护功能，安全性符合相关的国标标准。采用高绝缘的安全型插座及带绝缘护套的高强度安全型实验导线。

6、采用铁质双层亚光密纹喷塑结构，包括操作区域和机械装调区域两部分。

7、操作区域主要由实木台面、橡胶垫等组成，用于钳工加工和装配各种机械零部件；机械装调区域采用球墨铸件操作台面，用于安装与调整机械结构。

8、标示工量具及零部件摆放区域位置。

9、工具柜柜外标示柜内内容，柜内区块刻模方便摆放。

10、工具柜有耐用锁具，安全可靠。

11、使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	可在上面钳工加工和安装调整各种机械机构。

	2
	机械传动机构
	5
	1、 主要由同步带、链条、齿轮、齿条、蜗轮、蜗杆、曲柄连杆、凸轮、槽轮、摩擦轮、滚珠丝杆等传动机构组成。

2、 主要部件要求为金属材质，常温常态下防锈蚀，硬度不低于HRC55。

3、 便于拆装调整，使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	在平台上安装、调整与检测，掌握常用典型机械传动机构的装配与调整技能。

	3
	多级变速箱
	5
	1、 具有双轴三级变速输出，其中一轴输出带正反转功能，顶部用有机玻璃防护。

2、 主要由箱体、齿轮、花键轴、间隔套、键、角接触轴承、深沟球轴承、卡簧、端盖、手动换档机构等组成。
3、主要部件要求为金属材质，常温常态下防锈蚀，硬度不低于HRC55。

4、便于拆装调整，使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	可完成多级变速箱的装配工艺实训。

	4
	二维工作台
	5
	1、 主要由滚珠丝杆、直线导轨、台面、垫块、轴承、支座、端盖等组成。

2、 分上下两层，上层手动控制，下层由多级变速箱经齿轮传动控制，实现工作台往返运行，工作台面装有行程开关，实现限位保护功能，另有一套自动变速摩擦轮机构与上层滑板连接，并与间歇回转工作台上的摩擦轮端面配合，实现无极变速。

3、 减速器：主要由直齿圆柱齿轮、角接触轴承、深沟球轴承、支架、轴、端盖、键等组成。

4、主要部件要求为金属材质，常温常态下防锈蚀，硬度不低于HRC55。

5、便于拆装调整，便于拆装调整，使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	直线导轨副、滚珠丝杆副及相关轴承的安装调整、减速器的装配工艺实训。

	5
	间歇回转工作台
	5
	1、 主要由四槽槽轮机构、蜗轮蜗杆、摩擦轮、推力球轴承、角接触轴承、台面、支架等组成。

2、 由多级变速箱经链传动、齿轮传动、蜗轮蜗杆传动及四槽槽轮机构分度后，实现间歇回转功能。
3、主要部件要求为金属材质，常温常态下防锈蚀，硬度不低于HRC55。

4、便于拆装调整，使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	蜗轮蜗杆副、齿轮副、槽轮副、摩擦轮及相关轴承的安装调整实训。

	6
	曲柄连杆及凸轮机构
	5
	1、 主要由曲柄、连杆、凸轮、齿轮、齿条、联轴器、轴承座、轴承、防护罩、导杆副、撑杆、轨道、底板等组成。

2、 主要功能是通过联轴器这端与相应执行机构的输出端或者动力输出端相连接，带动凸轮曲柄副运动，实现导杆副的上下运动、双曲柄连杆机构的往复运动；另外可以将与齿条啮合的一个齿轮偏离于齿条，使齿条与一个齿轮啮合，并通过过渡齿轮实现单曲柄连杆机构的往复运动。

3、 整套装置有4根撑杆，并连接于防护罩，使装置在实训和运行过程中更安全。

4、主要部件要求为金属材质，常温常态下防锈蚀，硬度不低于HRC55。5、便于拆装调整，使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	凸轮副、曲柄连杆副、齿轮齿条副、平行双曲柄副、联轴器及相关轴承的的装配工艺实训。

	7
	三轴齿轮变速器
	5
	1、 主要由直齿圆柱齿轮、圆锥齿轮、角接触轴承、深沟球轴承、支架、轴、端盖、键等组成。

2、 主要部件要求为金属材质，常温常态下防锈蚀，硬度不低于HRC55。3、便于拆装调整，使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	相关轴承、齿轮精度的安装调整以及相关测量工具的应用。

	8
	单轴圆锥齿轮直角分配器
	5
	1、 主要由链轮、锥齿轮、齿轮三件一轴组成，动力由变速箱链轮轴提供，实现动力分配的功能。

2、 主要部件要求为金属材质，常温常态下防锈蚀，硬度不低于HRC55。3、便于拆装调整，使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	相关轴承、齿轮链轮的安装调整以及相关测量工具的应用。

	9
	动力源
	5
	1、 配置交流调速电机、调速器、电源控制箱等。

2、 电源控制箱带有调速电机电源接口，行程开关接口。 
	为机械系统提供动力源。

	10
	装调工具
	5
	1、 主要有钳工装配套装工具、台虎钳、划线平板、拉马、铜棒。

2、 套装工具由工具箱、内六角扳手、呆扳手、活动扳手、锉刀、划规、锤子、板牙、板牙架、螺丝刀、老虎钳等组成。

3、 完整满足上述相关项目的装调需求，能规范完成本实训装置的钳工基本操作技能实训、变速箱的装配与调整、减速器的装配与调整、间歇回转工作台的装配与调整、曲柄连杆及凸轮机构的装配与调整、二维工作台的装配与调整、机械传动的安装与调整、机械系统运行与调整等工作内容。
4、 便于拆装调整，使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	作为系统装调工具。

	11
	常用量具
	5
	1、 主要由游标卡尺、万能角度尺、角尺、百分表、千分尺、等组成。

2、 完整满足上述相关项目的测量需求，能规范完成本实训装置的钳工基本操作技能实训、变速箱的装配与调整、减速器的装配与调整、间歇回转工作台的装配与调整、曲柄连杆及凸轮机构的装配与调整、二维工作台的装配与调整、机械传动的安装与调整、机械系统运行与调整等工作内容。

3、 便于拆装调整，使用寿命长，不易损坏或磨损，易于维护。
	作为系统测量工具。

	12
	仿真软件
	1
	1、 涵盖上述主要实训内容的拆装、调试、测量等仿真内容，包括完成本实训装置的钳工基本操作技能实训、变速箱的装配与调整、减速器的装配与调整、间歇回转工作台的装配与调整、曲柄连杆及凸轮机构的装配与调整、二维工作台的装配与调整、机械传动的安装与调整、机械系统运行与调整等工作内容。

2、 能在windows系统上安装应用，并现场演示软件功能。

3、 3D呈现。
	满足实训需要。

	备注：

1、采购合同签订后，1个月内必须完成交货。

2、卖方负责学校此次采购所有设备的安装与调试，设备顺利运行后交付学校。
3、卖方负责提供设备的维护与维修及升级服务。

4、卖方负责课程教师相关设备技术的免费培训不少于6人次以及后期的技术指导。


标段四：场室装修与通电改造（预算4万）
	序号
	品名
	数量
	主要技术参数规格
	功能用途要求

	1
	工作台
	3
	2000mm×2000mm，实木台面加橡胶垫，钢支架。实木厚度不小于30mm，橡胶垫厚度不小于8mm。牢固耐用。
	满足实训需要。

	2
	学生椅子
	45
	方凳，实木台面，钢支架。牢固耐用。
	满足实训需要。

	3
	黑板
	1
	1000×2000mm双面可移动带钢架支架。
	满足实训需要。

	4
	场室布线
	1
	1.交流电源单相 AC 220 V±10% 50Hz，总容量不低于6.0 kVA。

2.桥架布线从顶部向下走线，便于多人次方便插拔，连接可靠，并用钢结构支架固定，不能有晃动，保证牢固、安全、美观。使用寿命不少于20年。

3.保证5台机械装调技术综合实训考核装置通电，保证桌椅区3路排插通电(每路插孔不少于10个）。相关耗线选择熊猫、金龙羽、奔达康或华星品牌，开关选择ABB、施耐德或飞利浦品牌，相关电气材料要求安全可靠，经久耐用。各机械装调技术综合实训考核装置分别控制保护，桌椅区3路排插分别控制保护。
4.配场室总电源铁箱，并能上锁。
	满足实训需要（见附图）。

	5
	链条及锁具
	2
	1. 链条为304不锈钢材质，环钢筋直径不小于8mm，长度不小于10m。

2. 锁具要求铜芯，不锈钢材质，与链条配合使用。
	

	合计：

	备注：

1、 采购合同签订后，15个工作日内必须安装到位。
2、 卖方负责学校此次采购所有设备的安装与调试，设备顺利运行后交付学校。

3、 卖方负责提供设备的维护与维修。


附图：现场布置图
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二、投标响应文件格式(投标书1正1副，自行装订成册后密封，加盖单位公章，并在封面注明正本或副本)
（一）单位名称、询价编号 、所投标段号（如同时有多个标段时）、投标单位的商务资料（地址、联系人、电话、手机号码、传真等）；
（二）投标函、有效的企业营业执照、税务登记证及相关产品经销资质复印件（加盖投标单位公章）；
（三）详细的售中、售后服务承诺(包括实施细则、响应时间等、免费质保期的三包承诺）
（四）本人有效身份证明、企业法人授权委托书（法人代表前来投标的可不提交）；
（五）报价货物的产地、品牌、规格、详细技术参数、性能及详细配置清单等说明及资料。
（六）所报产品的单价、汇总价；
（七）所投产品的技术偏离表（重要参数负偏离的废标）；
（八）《售后服务承诺书》
（九）与本次采购相关的其他资料
三、综合说明
（一）技术要求
1、所有报价设备的生产、制造、安装等，各项技术标准应当符合国家（强制性）标准、各项规范要求；国家没有相应标准、规范的，可使用行业标准、规定；非标设备按采购文件约定的技术要求和规范。所有报价设备技术参数应至少达到采购文件要求，采购文件要求中若有涉及品牌或品牌导向的，仅作参考。
2、报价设备是全新的、未使用过的、原包装未拆封的商品，完全符合采购设备规定的质量、规格和性能的要求，响应单位应保证其提供的设备在正确安装、正常使用和保养条件下，在规定的使用寿命期内具有满意的性能。
（二）交货及验收 
采购货物的验收：
1、符合设备本身的规格、技术条件及乙方承诺的其它指标；
2、采购货物的验收时间：货到安装调试完成后7工作日内；
3、必要时可请有资质的单位进行技术参数验收、检定，如不符合作退货处理并赔偿由此产生的直接损失和间接损失。
（三）确定成交供应商标准：
符合采购要求，且不超过财政预算总额的基础上，以总报价最低者为成交供应商。（投标人可单独中或者兼中数个标段）
注：若满足上述要求的最低报价响应供应商超过一家时，则由评审小组抽签确定成交供应商。
（四）各投标商须保证所提供的响应文件真实有效，如因各投标商的响应文件不实而造成的后果由各投标商自行承担。有虚假应标行为经查实的投标文件，评标委员会有权予以其废标。
（五）成交供应商应在全部设备到位、安装调试、验收合格后，向采购单位提出付款申
请并附下列材料：
a、合同原件；
b、合格的发票；
c、采购项目验收单；
（六）货物报价:
1、报价单位应用人民币报价。
2、报价单位应根据本公告（货物需求）的规定进行报价，其报价一次报出，不得更改。苏州健雄职业技术学院物资采购招投标工作小组不接受可选择的投标方案和报价。任何有选择的或可调整的投标方案和报价将被视为非响应性投标而被拒绝。   
3、报价单位必须对本公告（货物需求）中所列的货物整个标段进行报价。报价单位可以用技术规格等于或高于同类品种的货物进行报价。
4、进行报价的货物必须同时附货物图样、主要技术性能、主要技术指标和具体配置的书面资料。报价单位在报价的同时请附报营业执照、税务登记证和其他相关资格证明。
5、投标人必须如实填写技术规格偏离表。投标人填写的技术规格偏离表和所提供的所有技术性能规格及参数，必须与制造厂家公布或确认的内容保持一致。
（七）在招标过程中，出现下列情况之一的，应予废标：
1、符合专业条件的供应商或者对招标文件作实质响应的供应商不足三家的；
2、出现影响采购公正的违法、违规行为的；
3、投标人的报价均超过了采购预算，采购方不能支付的；
4、因重大变故，采购任务取消的；
（八）招标采购相关信息将发布在苏州健雄职业技术学院外网，请各供应商留意网上公告和最新信息；
（九）本次询价最终解释权归苏州健雄职业技术学院物资采购招投标工作小组。
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